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Dans la technique de la menuiserie, les assem- 
blages d'elements de cloisons, verticaux et horizon- 
taux, necessitent dans les formes d'execution clas- 
siques, des operations d'entaillage dans la matiere 
meme desdites cloisons, afin de creer des embre- 
vements. 

H a deja ete envisage d'associer aux elements de 
cloisons des fixations rapportees, formees a Tai3e 
de pieces metalliques inserees, mais ~de telles fixa- 
tions necessitent malgre tout la confection de loge- 
ments de cotes precises dans la matiere des elements 
de cloisons. 

La presente invention comprend un dispositif 
d'assemblage remediant aux inconvenients des dis- 
positions connues. 

A cet effet, le dispositif d'assemblage de Tin- 
vention comprend une paire de sections de profiles 
de configurations correspondantes et cooperant par 
coulissement, 1'une desdites sections etant simple- 
ment rapportee sur la surface laterale d'un element 
de cloisons, 1'autre section etant rapportee dans la 
tranche d'un autre element de cloisons, a 1'interieur 
d'un degagement dispose de fagon longitudinale 
selon la direction d'emboitement coulissant des deux 
profiles. 

Dans une forme d'execution avantageuse, les sur- 
faces de cooperation des profiles sont des queues 
d'aronde et les elements profiles sont simplement 
fixes par vissage. 

Un tel agencement permet, notamment en me- 
nuiserie, la suppression des tourillons et du collage 
et evite totalement 1'utilisation des vis de rappel, 
sans 1'obligation d'avoir a pratiquer un maintien 
sous presse. 

La description qui va suivre, en regard du des- 
sin annexe a titre d'exemple non limitatif, permet- 
tra de bien comprendre comment 1'invention est 
mise en pratique. 
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La fig. 1 montre en perspective explosee les deux 
elements du dispositif d'assemblage, avec leurs vis 
de fixation. 

La fig. 2 montre egalement en perspective ex- 
plosee deux elements de cloisons avant leur assem- 
blage. 

. La fig. 3 montre en coupe deux elements de cloi- 
sons et le dispositif d'assemblage a 1'etat monte. 

Le dispositif represente comprend un element 
d'assemblage constitue par une section 1 d'un pro- 
file metallique plein, en laiton par exemple, de 
section en coupe trapezoidale et de toute longueur 
voulue. Les bases de ce profile trapezoidal sont 
pourvues de perforations 2 avec un fraisage du 
cote de la grande base, lesdites perforations etant 
destinees a recevoir des vis de fixation 3 dont les 
tetes peuvent ainsi etre noyees. 

Avec cet element 1 coopere un element femelle 
4 pourvu d'une gouttiere 5 a section trapezoidale 
conjuguee de celle de l'element 1 et le fond de cette 
gouttiere presente des perforations 6, chacune 
d'entre elles etant pourvue, interieurement a la gout- 
tiere 5, d'un fraisage en vue de la reception de 
vis de fixation 7 dont les tetes sont ainsi noyees 
egalement. 

i L'element male 1 peut etre simplement visse 
sur la face 8 d'un element de cloison 9. L'element 
femelle 4 est visse au fond d'une gorge 10 ame- 
nagee dans la tranche 11 d'un element de cloison 
12, cette gorge 10 pouvant, par exemple, etre ob- 
tenue par fraisage ou par toupillage, la seule cote 
precise a respecter etant celle de la profondeur 
de 3adite gorge. 

Les angles vifs des elements 1 et 4 peuvent etre 
legerement abattus a V une des extremites, en vue 
de faciliter I'emboitement muruel. Cet emboitement 
est represente sur la fig. 3. II est bpere par. cou- 
lissement mutuel des elements de cloisons 9 et 12 ■ 
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et son serrage est fonction de la profondeur donnee 
a 3a gorge 10. 

Un meme assemblage peut etre effectue ati 
moyen d'un ensemble unique d elements 1 et 4 ou 
au moyen de plusieurs ensembles disposes en serie 
le long d'une ligne d'assemblage ou meme en paral- 
lel, selon le degre de solidite recherche. La lon- 
gueur des elements peut etre choisie en fonction 
des charges et notamment du nombre des vis repar- 
ties, necessaires a la fixation. 

Les elements d'assemblage peuvent etre cons- 
truits en toute matiere voulue, metallique et autre, 
mais il est avantageux de les construire a 1'aide de 
laiton, du fait de ses qualites de resistance meca- 
nique et chimique et du fait du bon coefficient de 
frottement qu'il presente. 

Les utilisations de ces elements d'assemblage sont 
extremement diverses et comprennent notamment les 
assemblages de cloisonnements yerticaux ou hori- 
zontaux, pour les meubles, les etageres, les casiers 
et les rayonnages ainsi que les coulisses de tiroir 
ou autres. 

II va de soi que sans sortir du cadre de 1'inven- 
tion on peut apporter des modifications aux formes 
d'execution qui viennent d'etre decrites. C'est ainsi 
que le profit de cooperation mutuelle pourrait etre 
autre que trapezoidal. 

Le resume qui va suivre et qui ne presente aucun 
caractere limitatif a simplement pour but d'enoncer 
un certain nombre de particularites principles et 
secondaires de Tinvention, ces particularites pouvant 




etre prises isolement ou en toutes combinaisons 
possibles. 

RESUME 

La presente invention comprend notamment : 
1° Un dispositif d'assemblage d'elements de 
cloisons comportant au moins une paire de sec- 
tions de profiles de configurations correspondantes 
et cooperant par coulissement, Tune desdites sections 
etant rapportee sur la surface laterale d'un element 
de cloison et Fautre dans la tranche d'un autre 
element de cloison a 1'interieur d'un degagement 
longitudinal de meme orientation que le coulisse- 
ment possible des deux sections; 

2° Les profiles comprennent un element male a 
section trapezoi'dale et un element femefle pourvu 
d'une gouttiere a section rrapezoidale correspon- 
dante; 

[ 3° Les profiles sont munis de perforations pour 
le passage de vis a tetes noyees; 

4° Le degagement est taille a une profondeur 
determinant le serrage de l'assemblage; 

5° Les angles vifs des profiles sont abattus a 
Tune des extremites pour faciliter 1'introduction de 
I'emboitement. 
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